	Извещение №271.
Российское предприятие в рамках "Биржи субконтрактов" ищет поставщиков по следующим технологическим направлениям: литьё под давлением, литьёвое прессование, токарная обработка, сборочные операции.


	1. Заказчик

	Российское предприятие.


	2. Основные характеристики продукции:

	 

Наименование изделия 
Размеры
Материал
Покрытие
Спец. требования
Кол-во.
Элементы вторичной оптики для светодиодов (линзы, отражатели).
 
диаметр единичного элемента от 10 мм до 30 мм, высота от 8 мм
полиметилметакрилат, поликарбонат / PMMA, PC
для отражающих элементов R > 90%
высокая чистота поверхности (Rz 0.05, Rz0.1), однородность материала, отсутствие пузырей, свищей.
разовая поставка 100 шт., серия от 10 000 шт./мес.
Пластиковая заглушка (чашка) с арматурой
 
Ф2.5х22mm
проволока латунная ЛС59 ГОСТ1066
нет
нет
разовая поставка 4000 шт.; серия 20000 шт./мес
Корпус
 
Ф50хL40
литьевой алюминий АК 7, АК 12
хром, никель, анодирование, порошковая краска RAL
деталь имеет много ребер – радиатор.
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес.
Корпус
 
Ф260х65 стенка 3 мм
литьевой алюминий АК 7, АК 12
хром, никель, анодирование, порошковая краска RAL
высокая чистота поверхности, однородность материала, отсутствие каверн, трещин.
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес.
Профиль алюминиевый.
 
D=26 mm, L=1200mm, S= 1mm
АД31, EN AW 6063
анодирование, порошковая краска RAL 
Термообработка Т6
 разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес 
Корпус
D=26 mm, L=1200mm, S= 1mm
АД31, EN AW 6063
 
анодирование, порошковая краска RAL
термообработка Т6
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000
Корпус
300х220х80 mm
литьевой алюминий АК 7, АК 12
хром, никель, анодирование, порошковая краска RAL
высокая чистота поверхности, однородность материала, отсутствие каверн, трещин.
разовая поставка 500 шт.; серия 3000-5000 шт./мес
Корпус
280х100х45
литьевой алюминий АК 7, АК 12
анодирование, порошковая краска RAL
высокая чистота поверхности, однородность материала, отсутствие каверн, трещин
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
Корпус
280х100х45
литьевой алюминий АК 7, АК 12
хром, никель, анодирование, порошковая краска RAL
высокая чистота поверхности, однородность , материала, отсутствие каверн, трещин.
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
 
 
Корпус
 
490х110х12mm,S=1.5mm
 
листовая сталь
 
хром, никель, анодирование, порошковая краска RAL
 
высокая чистота поверхности, однородность материала, отсутствие каверн, трещин.
 
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
Рассеиватель
 
170х120х12 mm, S=2mm
ABS пластик
нет
нет
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./месс
Корпус
490х110х12mm,S=1.5mm
листовая сталь
хром, никель, анодирование, порошковая краска RAL
высокая чистота поверхности, однородность материала, отсутствие каверн, трещин.
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
Рассеиватель
500120х70 mm, S=3mm
 поликарбонат литьевой/полистирол литьевой
 нет
 высокая чистота поверхности (Rz 0.05, Rz0.1), однородность материала, отсутствие пузырей, свищей 
 разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
Рассеиватель
D=190, H=95, S=3mm
поликарбонат литьевой/полистирол литьевой
нет
высокая чистота поверхности (Rz 0.05, Rz0.1), однородность материала, отсутствие пузырей, свищей
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
Профиль поликарбонатный
1200 мм / 1200 mm
экструзионный Поликарбонат/полистирол
нет
коэффициент светопропускания не менее 80%
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
Рассеиватель
250х70х20 mm
поликарбонат литьевой/полистирол литьевой
нет
Высокая чистота поверхности (Rz 0.05, Rz0.1), однородность материала, отсутствие пузырей, свищей
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
Рассеиватель
250х70х20 mm
поликарбонат литьевой/полистирол литьевой
нет
нет
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес./
Светильник светодиодный Т8
Ф28х1200
сборка светильников
сборка светильников
сборка светильников
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес.
Пластиковая заглушка (чашка) с арматурой
D=26mm, L=13mm
ABS пластик
нет
нет
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
Светильник светодиодный
280х100х65 mm
сборка светильников
сборка светильников
сборка светильников
разовая поставка 2000 шт.; серия 10000 шт./мес
 

 

Чертежи заказываемых изделий можно скачать здесь(архив RAR)* 

* - корректное скачивание возможно только при использовании браузера Microsoft Internet Explorer

	3. Основные требования к потенциальным поставщикам:

	·  Опыт выполнения подобных работ - желательно.
·  Регион поставщика – Любой.

·  Наличие сертификатов качества - Обязательно 

	4. Необходимые условия участия в переговорах с представителем Заказчика:

	Для участия в прямых переговорах, необходимо:

· 1- отправить заявку: 
· внизу данного извещения; 
· или по телефону: (495) 234-53-76; 
· или по факсу: (495) 234-53-76; 
· или по электронной почте kuksin@binec.ru
· 2- заполнить квалификационную карту  и отправить её нам по электронной почте kuksin@binec.ru 
· 3- прибыть для проведения переговоров  
· Бланк квалификационной карты можно скачать здесь
Заказчик вправе отказаться от переговоров c потенциальным поставщиком в «Бирже субконтрактов», если не подана в полном объёме и/или не в надлежащем качестве «квалификационная карта». 

По техническим вопросам вы можете обращаться к Гутенкову Григорию Михайловичу, тел./факс: (812) 234-86-20, 234-80-50

	5. Организаторы «Биржи субконтрактов»:

	· ЗАО «Межрегиональный Центр промышленной субконтрактации и партнерства»

· Санкт-Петербургский фонд поддержки промышленности


	 6. Время и место проведения "Биржи субконтрактов":

	Переговоры пройдут  в рамках Дня Промышленного Субконтрактинга
Дата:  30 сентября (четверг) 2010 года
Время:  10:00-18:00, начало регистрации с 9:00 
Место:  г.Санкт-Петербург, Большой проспект ВО, д. 103, Выставочный Комплекс «Ленэкспо», Павильон 7, зона БДК. (Схема проезда)

Вход на территорию  выставки  по бесплатному пригласительному билету, заполнить который Вы можете,  перейдя по ссылке  здесь>>  

	7. Заказчик проводит переговоры с представителями предприятий, которые прислали свои квалификационные карты.
Целью переговоров является:

	· Разъяснение потенциальным поставщикам технических и иных требований к предприятию-Поставщику; 
· Разъяснение Заказчиком специфики своего заказа; 
· Ознакомление Заказчика с технико-экономическими возможностями предприятий-Поставщиков; 
· Заключение предварительных соглашений между Заказчиками и Поставщиками. 
· Контактные данные заказчиков после проведения переговоров не предоставляются.

	
	ЗАО «МЦС» не несет ответственность за достоверность информации, предоставленной Заказчиками и Поставщиками, и размещенной на сайте  www.subcontract.ru.



	 


Подать заявку на Извещение №271 

Чертежи изделий можно скачать по ссылке:  http://www.subcontract.ru/Tender/TenderShow_TenderID_271.html 
